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Kiihlschrankgehause 




Die Erfindung betrifft ein Kuhlschrankgehause nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, wo- 
bei dieses Gehause vorzugsweise ftir Absorptionskiihlschranke, beispielsweise fur Hotel- 
kuhlschranke oder Ktihlschranke in Caravanfahrzeugen, verwendet wird. 

Herkommlicherweise werden Kiihlschrankgehause aus mehreren ineinander steckbaren Ein- 
zelelementen zusammengebaut. Dieses zusammengesteckte Gehause weist einen Hohlraum 
zwischen einem Innengehause und einem AuBengehause auf, wobei dieser Hohlraum mit 
Isolationsmaterial befiillt wird. Bei der Beflillung mit Isolationsmaterial entsteht jedoch das 
Problem, dass die zusammengesteckten Gehauseteile nicht sehr stabil sind und zusatzlich 
Abdichtungen zwischen den zusammengesteckten Teilen vorgesehen werden mtissen, urn 
den Austritt von Isolationsmaterial zu vermeiden. Dieses Problem tritt verstarkt bei der Be- 
flillung mit Polyurethanschaum auf, da dieser Schaum durch die Ritzen der gesteckten Ge- 
hauseteile tritt. 

Aus der EP 0936428 A2 ist ein KunststofEkuhlschrankgeMvise nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 bekannt. Dieses Gehause besteht aus einem einstuckigem InnengehSuse, das 
den Ktihlraum bildet und eine ZugangsSffiiug aufweist, sowie einem mit diesem verbunde- 
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nen AuBengehause. AuBengehause und Innengehause sind dabei miteinander entlang der 
Zugangsofihung verschweiBt, so dass ein geschlossener Hohlraum zwischen Innengehause 
und AuBengehause gebildet wird, der uber eine Vakuumpumpe zur Isolation evakuiert wer- 
den kann. Es erweist sich bei diesem Gehause als nachteilig, dass Innengehause und AuBen- 
gehause trogffcrmig ausgebildet sind, so dass es nicht mehr moglich ist, nach dem Ver- 
schweiBen der beiden Gehauseteile Isolationsmaterial in dem dazwischen gebildeten Hohl- 
raum vorzusehen. Folghch muss der Hohlraum vor dem Verbinden der Gehauseteile mit 
Isolationsmaterial befiillt werden, was das Herstellungsverfahren dieses Kiihlschrankgehau- 
ses kompliziert macht. 

In der EP 0587546 Bl ist ein Ktihlschrankgehause offeribart, das einen hermetisch abge- 
schlossenen Hohlraum zwischen einem Innengehause und einem AuBengehause aufweist. 
Auch bei diesem Gehause ist eine nachtragliche Beftillimg mit Isolationsmaterial nicht 
moglich. 

In der Patentschrift GB 840,855 ist ein Kuhlschrankgehause aus Kunststoff gezeigt, das ein 
AuBenteil und ein Innenteil umfasst, zwischen denen ein Hohlraum vorgesehen ist, der mit 
aufgeschaumten synthetischem Material zur Isolation befullt ist. Der Hohlraum wird von 
der Vorderseite des Gehauses befullt, imd anschlieBend wird ein Rahmen in die Vorderseite 
zwischen AuBenteil und Innenteil zur Abdichtung des Hohlraums eingesetzt. Bei diesem 
Ktihlschrankgehause entsteht ebenfalls das Problem, dass bei der Befiillimg mit Isolations- 
material das Innenteil und das AuBenteil nicht miteinander verbunden sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein Ktihlschrankgehause zu schaffen, das einfacher 
und kostengfinstiger herzustellen ist als die Kuhlschrankgehaiise nach dem Stand der Tech- 
nik. 

Diese Aufgabe wird durch das Ktihlschrankgehause gemaB Anspruch 1 gelOst. Vorteilhafte 
Ausftihrungsfonnen dieses Ktihlschrankgehauses sind in den abhSngigen Anspriichen 2 bis 
21 definiert. 



Das erfinduagsgemSBe Kiihlschrankgehause urafasst ein einstiickiges AuBengehause aus 
Kunststoff sowie ein einstiickiges, ebenfalls aus Kunststoff bestehendes Innengehause, wel- 
ches einen Kuhlraum bildet und eine Zugangsdffiiung aufweist. Das AuBengehause und das 
Innengehause sind im Bereich der Zugangsoffhung an der Vorderseite miteinander ver- 
schweiBt oder verklebt und zwischen dem Innengehause und dem AuBengehause ist ein 
isolierender Hohlraum ausgebildet. Das AuBengehause ist dabei derart ausgestaltet, dass es 
an seiner Ruckseite eine Offhung aufweist, tiber welche im wesentlichen der gesamte Hohl- 
raum zum Einbringen von Isolationsmaterial zuganglich ist. Hierdurch wird eine Befiillung 
des Hohlraums mit Isolationsmaterial nach dem VerschweiBen bzw. Verkleben des Innen- 
gehauses und des AuBengehauses ermoglicht, so dass Innengehause und AuBengehause 
nicht durch entsprechende Vorrichtungen beim Beftillen positioniert werden miissen. Viel- 
mehr bildet sich nach dem VerschweiBen des Innengehause und des AuBengehauses ein 
selbsttragendes Gehause, dessen Form den Hohlraum vorgibt. Hierdurch wird die Herstel- 
lung des Kiihlschrankgehauses wesentlich vereinfacht 

In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform sind das AuBengehause und das Innenge- 
hause SpritzguBteile. Hierdurch konnen eine Vielfalt von unterschiedlichen Fonnen von 
AuBengehause und Innengehause hergestellt werden. Insbesondere konnen Anbauteile, wie 
z.B. ein TauwasserabfluB oder Schamierelemente, mmmehr integral mit den GehSuseteilen 
ausgebildet werden. Hierdurch wird die Herstellung des Kiihlschrankgehauses ebenfalls 
vereinfacht, da es nicht mehr notwendig ist, separate Anbauteile beispielsweise mittels Ver- 
schraubimg an dem Gehause anzubringen. 

Bei der Verbindung zwischen Jfonengehause und AuBengehause wird in einer ^bevorzugten 
AxisfuhrungsfonmUltraschallscS verwendet, wo durch eine sichCTe^ Verbindung der 

beiden Teile durch Verkleben der Kunststoffe wahrend des SchweiBens gewahrleistet wird. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist die Offiiung an der Rtlckseite des Au- 
Bengehauses durch eine Abdeckplatte abgedeckt, um den isoherenden Hohlraum zu ver- 
schlieBen. Vorzugsweise ist die Rtickseite des AuBengehauses komplett offen, d. h. die Off- 
nung im AuBengehause wird durch die Seitenwande des AuBengehauses gebildet. 



Als Isolationsmaterial, mit dem der Hohlraum zwischen Innengehause und AuBengehause 
befUllt werden kann, konnen Vakuumisolationspaneele verwendet werden, die sehr gute 
Isolationseigenschaften aufweisen. Es kann jedoch auch preisgiinstigeres Isolationsmaterial, 
wie z.B. Polyurethanschaum und/oder Styropor und/oder Glaswolle oder ahnliche Materia- 
lien mit Isolationseigenschaften verwendet werden. 




In dem AuBengehause sind vorzugsweise ein oder mehrere integral mit dem AuBengehause 
ausgebildete Scharniere vorgesehen, welche vorzugsweise zum Einhangen einer Ktihl- 
schranktiir dienen. Die Scharniere sind dabei in einer vorteilhaften Ausfuhrungsform als 
Schnappelemente ausgebildet, welche das Einschnappen eines Scharnierbolzen ermogli- 
chen. Diese Schnappelemente haben somit eine Doppelfunktion, denn sie konnen zum einen c#y »wiu^ 
als Scharniere fur eine Ttir und zum anderen als Verschlusselemente fur die Tur verwendet yr^^^-ff 
werden, wobei zum VerschlieBen ein entsprechender Bolzen der KuhlschrankHir in das 
Schnappelement einschnappt imd die Ttir somit verriegelt. Zusatzlich zu den oben beschrie- ^ rJiv ^ 
benen Scharnieren, die vorzugsweise im oberen Bereich des Kiihlschrankgehauses angeord- 
net sind, konnen weitere Scharniere eingesetzt werden, welche rastend in das AufiCTtgehause 
eingesteckt sind. Diese Scharniere sind vorzugsweise im unteren Bereich des Kuhlschrank- 
gehauses angeordnet. Durch das Zusammenwirken eines oberen Scharoiers mit einem unte- 
ren Schamier wird ein Gelenk gebildet, in das die KtiMschranktur eingehangt werden kann. 
Die Scharniere sind dabei vorzugsweise in den Ecken der Vorderseite des Kiihlschrankge- 
hauses positioniert. Die Schwenkachse einer KflhlschranktOr kann somit durch entsprechen- 
de Positionierung eines unteren Scharniers in der linken oder rechten Ecke des Kiihl- 
schrankgehauses festgelegt werden und auf einfache Weise durch Einstecken des unteren 
Scharniers in die andere Gehauseecke ausgetauscht werden. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist ein Tauwasserabfluss fur 
Tauwasser aus dem Kuhlraum einstttckig mit dem Innengehause gebildet. Es ist somit nicht 
mehr notwendig, nach der Fertigstellung des Kiihlschrankgehauses entsprechende Bohrun- 
gen durch das Innengehause, den mit Isolationsmaterial befullten Hohlraum und das Au- 
Bengehause fiir einen Tauwasserabfluss vorzusehen. Hierdurch werden die Herstellungs- 
kosten ebenfalls reduziert und es ist keine Nachreinigung des Kiihlschrankgehauses auf- 
grund der beim Bohr en auftretenden BohrspSne erforderlich. Des weiteren sind im Innenge- 



hause vorzugsweise Vertiefongen zum Einsatz von Ablageelementen vorgesehen, wobei auf 
diesen Ablageelementen das zu kfihlende Gut abgestellt werden kann. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform weist das Innengehause an seiner Riickseite eine Off- 
nung auf, in der das Kiihlaggregat des Kiihlschranks eingehangt werden kann. Daruber hin- 
aus ist das Innengehause vorzugsweise derart ausgestaltet, dass die Elektronik des Ktihlag- 
gregats in das Gehause einsteckbar ist. Ferner weist das Innengehause vorzugsweise einen 
integral mit dem Innengehause gebildeten Kabelfuhrungskanal auf, welcher insbesondere 
zur Fiihrung von Beleuchtungskabeln dienst. Es ist somit nicht mehr notwendig, vor dem 
Befiillen des Hohlraums mit Isolationsmaterial entsprechende Kabel an dem Innengehause 
zu befestigen und abzudichten. FolgUch wird die Herstellung des Ktihlschrankgehauses ver- 
einfacht. 

Das Gehause weist in einer vorteilhaften Ausfuhrungsform femer eine am AuBengeha 
angelenkte Ttir auf. Die Ttir ist dabei vorzugsweise aus einem Innenteil und einem AuBen- ^W*^ 
teil aus Spntzkunststoff gebildet, die miteinander verschweiBt oder verklebt sind. Am In- 
nenteil kann eine Dichtung angespritzt seia, urn den Kiihlraum des Ktihlschrankgehauses 
durch die Tiir abzudichten. Femer weist die Tiir vorzugsweise Scharnierbolzen zum Befes- 
tigen derselben am Ktihlschrankgehause auf. Um gute Isolationseigenschaften der Tiir zu 
gewahrleisten, ist diese vorzugsweise mit Isolationsmaterial, insbesondere mit Polyurethan- 
schaum gefiillt. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden durch die nachfolgende 
detaillierte Beschreibung anhand der beigeflihrten Figuren ersichtlich, bei denen: 

Fig. 1 eine perspektivische Vorderansicht des Innengehauses des erfindungsgemaBen 
Ktihlschrankgehauses zeigt; 

Fig. 2 eine perspektivische Rtickansicht des Innengehauses der Fig. 1 zeigt; 

Fig. 3 eine perspektivische Vorderansicht des AuBengehauses des erfindungsgemaBen 
Kiihlschrankgehauses zeigt; 




Fig. 4 eine Riickansicht des AuBengehauses der Fig. 3 zeigt; 

Fig. 5 eine Schnittansicht entlang der Oberseite des AuBengehauses der Fig. 3 zeigt; 

Fig. 6 eine perspektivische Vorderansicht des erfindungsgemSflen Kiihlschrankgehauses 
bestehend aus Innengehause und AuBengehause zeigt; 

Fig. 7 einen Langsschnitt durch das Gehause der Fig. 6 zeigt; 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht der Innenseite einer Kiihlschranktur des erfindungs- 
gemaBen Kiihlschrankgehauses zeigt; und 

Fig. 9 einen Querschnitt durch die Ttir der Fig. 8 zeigt. 

Das in Fig. 1 gezeigte Innengehause 1 besteht aus Kunststoff und wird im SpritzguBverfah- 
ren hergestellt. Das Gehause ist im wesentlichen rechteckformig ausgebildet und weist eine 
vordere Zugangsoffhung 2 auf. Der Innenraum des Innengehauses bildet im zusammenge- 
bauten Zustand des Kuhlschranks den Ktihlraum, in dem das zu kuhlende Gut gelagert wird. 
Das Innengehause weist an den Seitenwanden femer Vertiefungen 5 zum Einsatz von Abla- 
geelementen auf, welche zur Lagerung des zu kuhlenden Guts im Kiihlraum dienen. An der 
.^I^gflcks eite des Gehauses ist^wie insbeson dere a us der Fig. 2 ersichtlichist, eine Of&ung 4 
P^orgesehen, in der das Kiihlaggregat des Kuhlschranks einhangbar ist. Ferner ist auf der 
Rxlckseite ein Tauwasserabfluss 3 angeordnet. Durch die Herstellung des Gehauses im 
SpritzguBverfahren kann dieser Tauwasserabfluss integral mit dem Innengehause gebildet 
werden. Es ist nicht mehr erforderlich, nachtraglich bei bereits zusammengebautem Ktihl- 
schrankgehause Durchbruchsbohrungen fiir den Tauwasserabfluss vorzusehen, wodurch 
eine Verschmutzung des Kiihlschrankgehauses durch Bohrspane vermieden wird. 

Aus Fig. 3 ist eine Vorderansicht des AuBengehauses des erfindungsgemaBen Kiihlschrank- 
gehauses gezeigt. Das AuBengehause besteht ebenfalls aus Kunststoff und wird mittels 
SpritzguBtechnik hergestellt. Das AuBengehause 6 weist an der Vorderseite eine umlaufende 



Umrandung 7 auf. An der Riickseite weist das Gehause eine Offiiung 1 1 auf, die durch die 
Seitenwande des Gehauses gebildet wird, wie aus Fig. 4 ersichtlich ist. Die Riickseite des 
Gehauses ist somit offen. Die Oberseite 8 des Gehauses weist in ihrem vorderen Bereich 
zw^Schamiere 9 auf, die detaillierter aus der Schnittansicht der Fig. 5 ersichtlich sind. Die A *° ' 
Schamiere 9 sind integral mit dem Gehause geformte Schnappelemente mit halbkreisfSrmi- fiT^'A' 
gen elastischen Schenkeln. In diese Schnappelemente konnen die Scharnierbolzen einer Tiir - r ? : ' 
eingesetzt werden. Die Schnappelemente haben zum einen die Funktion von Schamieren 
zum Fiihren von Scharnierbolzen und konnen zum anderen die Funktion einer Verriegelung 
zum Verriegeln von Scharnierbolzen in diesen Elementen tlbemehmen. Im unteren Bereich 
des AuBengehauses sind femer Fuhrungen 10 vorgesehen, in welche untere Scharniere zum 
Verbinden mit entsprechenden Scharnierbolzen einer Ttir einsteckbar sind. 

Aus Fig. 6 ist ein erfindungsgemaBes Kuhlschrankgehause ersichtlich, wobei die vorher 
beschriebenen Innen- und AuBengehause nunmehr im Bereich der ZugangsOffhung 2 ent- 
lang einer Schweifinaht S miteinander durch Ultraschall verschweiBt sind. Hierzu wurde das :>£s^<,^ 
Innengehause iiber die ruckwartige Ofifimng 11 des AuBengd^ses in dieses eingesetzt und * ° ' 
anschlieBend an der Vorderseite verschweiBt. Hierdurch wird ein selbsttragendes Gehause 
gebildet, das dann xlber die Offiiung 11 an der Riickseite mit Isolationsmaterial beflillt wer- 
den kann. Aus dem LSngsschnitt der Fig. 7 ist ersichtlich, dass zwischen Innengehause 1 
und AuBengehause 6 ein Hohlraum 12 gebildet ist, der mit dem Isolationsmaterial, bei- 
spielsweise Polyurethanschaum, Styropor, Glaswolle oder ahnlichen Materialien mit Isola- 
tionseigenschaften gefullt wird. Auf diese Weise wird eine einfache Herstellung des Kiihl- 
schrankgehauses errnoglicht, da zuerst ein selbsttragendes Gehauseteil gebildet wird, dessen 
Form den Fiillraum fur das Isolationsmaterial schon vorgibt Innengehause und AuBenge- 
hause miissen somit wahrend des Befiillens nicht in einer relativen Position zueinander 
gehalten werden. Der Hohlraum 12 wird von der Riickseite her wiederum mit einer Ab- 
deckplatte 13 abgeschlossen. In dieser Abdeckplatte befindet sich eine entsprechende Off- 
nung fur den TauwasserabfluB 3. 

Aus Fig. 8 ist eine perspektivische Ansicht der Innenseite einer Kuhlschranktur ersichtlich, 
die in das erfindungsgemaBe Ktihlschrankgehause eingehangt werden kann. Hierzu weist 
die Tiir in ihren Ecken Scharnierbolzen 16 auf, die mit den Schnappelementen 9 des AuBen- 
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gehauses zusammenwirken. Die Tur besteht aus gespritztem Kunststoff, wobei zur Abdich- 
tung des Ktihlraums an der Innenseite eine Wie aus der Schnitt- I. 0^^ k 

ansicht der Fig. 9 ersichtlich ist, umfasst die Tur ein gespritztes Innenteil 17 und ein ge- A^ 4 ^^ 
spritztes AuBenteil 18, die miteinander durch UltraschallschweiBen verschweiBt sind. Axis 
Fig. 9 ist dariiber hinaus die angespritzte Dichtung 15 im Schnitt ersichtlich. Der Hohlraum 
zwischen Innenteil 17 und AuBenteil 18 ist vorzugsweise mit Isolationsmaterial, beispiels- 
weise Polyurethanschaum oder ahnlichen Materialien gefullt. 
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Patentanspriiehe 

Ktihlschrankgehaxise, umfassend: 

ein einstiickiges AuBengehause (6) aus Kunststoff; 

ein Innengehause (1) aus Kunststoff, welches einen Kuhlraum bildet und eine Zu- 
gangsoffhung (2) aufweist; 



wobei das AuBengehause (6) und das Innengehause (1) im Bejreich der Zugangsoff- 
nung (2) an der Vorderseite nxiteinanaer] verschweiBt oder verklebt sind und zwi- 
schen Innengehause (1) und AuBengehause (6) ein isolierender Hohlraum (12) aus- 
gebildet ist; 



dadurch gekennzeichnet, dass das AuBengehause (6) an seiner Riickseite eine Off- 
nung (11) aufweist, fiber welche im wesentlichen der gesamte Hohlraum zum Ein- 
bringen von Isolationsmaterial zuganglich ist. 

Kiihlschrankgehause nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das AuBen- 
gehause (6) und das Innengehause (1) SpritzguBteile sind. 

Kiihlschrankgehause nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass das 
Innengehause (1) und das AuBengehause (6) durctoUltraschailSchweiBen miteinan- 
der verbunden sind. 



4. Kiihlschrankgehause nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn 
zeichnet, dass die Offhung (11) im AuBengehause (6) durch eine Abdeckplatte (13) 
abgedeckt ist. 



3. 
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5. Ktihlschrankgehause nach einem der vorgehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Oflhung (1 1) im AuBengehause (6) durch die Seitenwande des 
AuBengehauses (6) gebildet ist. 

6. Ktlhlschrankgehanse nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Hohlraum (12) mit Isolationsmaterial geftillt ist. 

7. KuhlschrankgehSuse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Isolati- 
onsmaterial Vakuumisolationspaneele umfasst. 

8. Ktihlschrankgehause nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Isolati- 
onsmaterial Polyurethanschaum und/oder Styropor und/oder Glaswolle umfasst. 

9. Ktihlschrankgehause nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein oder mehrere integral mit dem AuBengehause (6) ausgebildete 
Scharniere (9) vorgesehen sind. 

10. Ktihlschrankgehause nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das oder die 
Scharniere (9) Schnappelemente sind. 

11. Kflhlschrankgehause nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein C 

oder mehrere weitere Scharniere vorgesehen sind, welche rastend in das AuBenge- } 

) 

hause (6) eingesteckt sind. 

12. KtlhlschrankgeMuse nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein integral mit dem Innengehause (1) gebildeter Tauwasserabfluss 
(3) vorgesehen ist. 

13. Ktihlschrankgehause nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Innengehause Vertiefungen (5) zum Einsatz^ven- Ablageelemen- 
ten aufweist. 



14. Kiihlschrankgehause nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das hmengehause (1) an seiner Riickseite eine Offhung (4) zum Ein- 

N — -V-^f 

hangen eines Ktihlaggregats aufweist. 



15. Kiihlschrankgehause nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Elektronik eines Ktihlaggregats in das Ktihlschrankgehause ein- 
steckbar ist. 




16. Kiihlschrankgehause nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dassf eiiKintegral mit dem Innengehause (1) gebildeter Kab^fuhrungska- 3 
nal, insbesondere 2ro^iihrung von Beleuchtungskabeln, vorgesehen ist. 

17. Kiihlschrankgehause nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine an dem AuBengehause (6) angelenkte Tiir (14) vorgesehen ist. 

18. Kiihlschrankgehause nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Tiir 
(14) ein Innenteil (17) und ein AuBenteil (18) aus Spritzkunststoff umfaBt, welche 
miteinander verschweifit oder verklebt sind. 

19. KQhlschrankgehause nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Innenteil (17) eine Dichtung (15) angespritzt ist. y^Jr^^X^^ 2Jj24-^> f ^i^^jL. 

20. Kiihlschrankgehause nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen dem Innenteil (17) und dem AuBenteil (18) Isolationsmaterial, insbesonde- 
re Polyurethanschaum, vorgesehen ist. 

21. Kiihlschrankgehause nach einem der Anspriiche 17 bis 20, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Tiir (14) in ihren Ecken Scharnierbolzen (16) aufweist. 
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